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1. Giris

1.1 Onso6z

Yeni nesil Transit-zaman ultrasonik akis dlger kullanimina hos geldiniz, Kullanmadan 6nce litfen
kullanim talimatini dikkatlice okuyunuz. Duvara monte ultrasonik akis dlger, uzun vadeli 6l¢lim igin
sabit bir yere kurulmak lizere dizayn edilmistir.

1.2 Ozellikler

e  Dogrusallik: 0.5%, Tekrarlanabilirlik: 0.2%, Dogruluk:+1%

Calistirmasi kolay.

Secim icin cesitli tip donustiriciler, Olgiim boru ¢capi DN15mm’den DN6000mm’ye kadardir.

Distik gerilimi benimseme, Dogrulugu gelistirmek icin coklu-PULSE teknolojisi, Faydali 6mur
ve glvenilirlik.

Guglu kayit islevi, Son 64 gliniin/ 64 ayin / 5 yilin toplayici bilgisini kayit edebilme fonksiyonu.

1.3 Akis 6lgme prensibi

PFM-ULS-01 ultrasonik akis dlcer, kapali boru icindeki akiskanin hiilgmek icin tasarlanmistir.
Donastirtciler kirlenme olmayan ve kolay kurulumum faydalarini saglayacak olan; kelepge lizerinde ve
temas olmayacak sekilde tasarlanmistir.

PFM-ULS-01 transit-zamanli akis 6lcer iki donistiirticliyi hem ultrasonik alict hemde ketiandlarak
Donastirtciler birbirinden belirli araliklapkiborunun disina kenetlenmistir. Donustirichlersgsin

kez carptigi kosullardaMetodu ile monte edilebilir, sesin boruya 4 kez carptigi kosullarda-Wetodu ile

monte edilebilir veya donusturiculerin karsilikh monte edildigi ve sesin boruya bir kere ¢arptigi kosullarda Z
metodu ile monte edilebilir. Montaj metodunun segimi borunun ve akiskanin 6zelliklerine bagheir.

flow meter operates by alternately transmitting and receiving a frequency modulated burst of sound
energy between the two transducers and measuring the transit time that it takes for sound to travel
between the two transducers. The difference in the transit time measured is directly and exactly

related to the velocity of the liquid in the pipe, show as follows:
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p-l-!)t(o§asyo!
Downstream transducer
v
~TT1
Y MD AT O flow
= X Tdown
sin20 T, Ty, ]
Where P g
| —~
0 Akis yonl.J istikametindeki aciyi icerir spacing ‘ TUpstream ransducer
M Ultrasonik 1sinin dolasma zamanidir -—
D Boru capidir
Tuw Yukari akim donustiricisiinden, asagl akim donustlricisiine giden isin icin olan zamandir.
Taown Asagl akim donlstirictsinden yukari akim dénistlricisine giden isin icin zamandir.

AT=Tup -Tdown

1.4 istege bagh doniistiiriicii

TS-1 Kelepcge Gzerinde tip donlistiricl, Boru capi DN15-100mm arasi

TM-1 Kelepge Uzerinde tip donilstiritcli Boru capi DN50-1000mm arasi

TL-1 Kelepge lizerinde tip dondistiiriici Boru ¢api DN300-6000mm arasi

HTS-1 Kelepge (zerinde tip donistirici Boru ¢api DN15-100mm arasi (ytksek sicaklik)

HTM-1 Kelepce lzerinde tip dontstirici Boru ¢apt DN50-1000mm arasi (ylksek sicaklik)

1.5 Tipik Uygulama

Duvara

monte akis 6lger, genis alanh boru akis 6l¢limlerinde de uygulanabilir. Uygulanabilir sivilar saf

sivilarin yani sira az miktarda klguk pargacikl sivilarda igerebilir

Ornekler:

Su (kaynar su, soguk su, sehir suyu, deniz suyu, atik suyu, vb.);
Kiguk partikdl icerikli kanalizasyon;

Yag (ham petrol, makine yagi, mazot, benzin, vb.);
Kimyasallar (alkol, asitler, vb.);

Bitki atigi;

icecek, sivi yiyecek;

Ultra saf sivilar;

Cozicdler ve diger sivilar
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1.6 Uriin

Debimetrenin her bir takimi, yalnizca Uretici firma tarafindan 6zel ekipman ile degistirilebilecek
sekilde yazilimin igine yazilmig, 6zel Grliin tanimlama numarasina ya da elektronik seri numaraya
sahiptir. Herhangi bir yazilim hatasi durumunda, Uretici firmaya basvururken meni penceresi 61 de
bulunan bu numarayi hazir bulundurun.

1.7 Ozellikler
Ogeler Ayrintilar

Dogruluk +1% den daha iyi

Yinelenebilirlik 0.2% den daha iyi

Prensip Transit-zaman 6lgiim prensibi

o

Ana Birim Ekran Arka aydinlatmali LCD, birikmis akis/isi, enstantane akis/isi hizzaman vb. gosterir

Analog cikis: 4...20mA ya da 0...20mA akim g¢ikisl. Zahiri direng 0~1kQ. Dogrusallik
0.1%.

Cikis OCT ¢ikisi: Frekans sinyali (1~9999HZ)
Role gikisi: 20 kaynak sinyali Gizerinden (sinyal yok, ters akis vb.)
RS485 seri port

Giris Ug analog girisi
Ug-kablolu PT100 direng girisi (istege bagh)
Otomatikman son 64 giin / 64 ay / 5 yilin toplayici verisini kaydeder;

Diger islevler The power-on time and corresponding flow rate of the last 64 power on and off
events. Allow manual or automatic flow loss compensation
The instrument working status of the last 64 days
Celik, paslanmaz gelik, dokme demir, gcimento kiink, bakir, PVC, aliminyum, FRP

Materyal -
vb. Zivana kullanilabilir

Boyut 15-6000mm

Boru Yukari akig yoniinde 10D’nin 6tesinde olmalidir, asagi akis yoniinde 5D’nin

biiz boru balimii otesinde olmalidir, yukari akis yoniinde genislik pompanin girisinin 30D 6tesinde
olmahdir.
(D boru gapi igin standlar)

Tarleri Su, deniz suyu, endustriyel lagim suyu, asit & alkali akiskan, alkol, bira, ultasonik

Akiskan tek tip akiskan iletebilen tim yaglar

Sicakhk Standard: -30°C-90°C, YUksek-sicaklik : -30°C - 160°C

Bulaniklik 10000ppm’den daha az, biraz kabarcikh

Akis yoni Cift-yonli 6lgtim, net akis/isi 8lgim.
Ana Birim: -30°C - 80°C

Sicakhk

Cevre Dénisturici: -40°C -110°C, Sicaklik dénistiriici: sorusturma Gzerinde segin

Ana birim: 85% RH

Nem
Donustirici: su-dalgig, 3m’den daha az su derinligi

Blkulmus cift hat, standart genislik 20m, 500m’ye kadar arttirilabilir (tavsiye edilmez); Daha uzun kablo
ihtiyaci
igin Uretici firmaya basvurun.RS-485 arayiiz, 1000m’ye kadar iletim mesafesi.

Kablo

Gli¢ kaynagi AC220V ya da DC24V

Glg Tuketimi | 1.5W’dan daha az

Protokoller | MODBUS, M-BUS, Fuji arttirilmis protokolii ve diger fabrika protokoli
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2. Kurulum ve Ol¢iim

2.1 Kablo baglanti semasi
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2.2 Tus takimi

Akisolcerin isletimi icin tus takimi sag taraftaki resimde gosterilmektedir

Tuslar @ - @ ve D numara girmek icindir

tug,u kullanict meni penceresinde yukari gitmek istediginde

kullanilir, ayrica numara girerken “+

tu5u kullanici meni penceresinde asagi gitmek istediginde

aw_n

kullanilir, ayrica numara girerken

" gorevi de gorir

gorevi de gordr.

El tusu geri tusudur, kullanici soladaki karakteri silmek istediginde ya da

satirda sola gitmek istediginde kullanilir.
tusu tiim girisler ve secenekler igin giris tusudur.
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MENU| tusu direkt meni penceresine gider. Kullanici belirli bir meni
penceresine erismek istediginde , kullanici 2 basamakl sayilarin ardindan bu tusa basabilir.
MENU| tusu ment pencerelerine basvururken ‘M’ tusu olarak kisaltilmistir .

ON [tusu glicli agmak igindir.
OFF glici kapamak icindir.

2.3 Menu Pencereleri

Bu akisOlcerin arayiizii 100 civari meni penceresini kapsar, bu rakamlar M00, M01, M02 ... M99
seklindedir.

Belirli menii penceresine erigmek igin 2 metod vardir :

1. Direct going/entering. The user can press the IMENU| key followed by two-digit number keys. For
example, the menu window M11 is for the entering of pipe outer diameter. The display will go to the

M11 menu window after the user presses ]

2. ve tuslarl. A /+ tusuna her basildiginda alt sayih meniiye ilerler. Ornek olarak, o anki
pencere M12’ yi gosteriyorsa, ekran tusuna bastiktan sonra M11 penceresine gecis yapar.

3 farkh tipte menii penceresi bulunmaktadir:
1. Numara girisi icin meni pencereleri, boru dis ¢apini girmek i¢in M11 gibi.

2. secenek secimi / secenekleri segmek icin menl pencereleri, mesela boru malzemesi secenekleri
icin M14 gibi.

3. Sadece pencereleri gérintileme, mesela Hizi, akis oranini vb. goriintiilemek icin M0O.

Numara girilen pencereler icin, kullanici degeri degistirecegi zaman direkt olarak baslangi¢ rakam
tusuna basabilir. Ornek olarak, o anki ekran M11’i gdsteriyorsa, ve kullanici 219.2345 rakamini boru
dis capi olarak girecekse, kullanici girilmis numaralari asagidaki seri tuslara basarak elde edebilir:

2][a][9]L.][2][3]|4]ls]len

For the option selection windows, the user should first press the ENT key to a selection modification
mode and then select the relevant options by pressing the and keys or the digit keys to
select the option with a number antecedent to the option. En sonunda, segimi yapmak igin
tusuna basiimalidir. Ornek olarak, Boru malzemesi segimi icin meni penceresi M14, (eger farkli bir

meni penceresindeyse, bu meniiye girmek icin MENU tu5lar|na basilmalidir) Ekranda boru
malzemesi “stainless steel” (paslanmaz celik) icin “1” numarasi tahsis edilmistir, kullanici degistirme
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se¢imi moduna girmek igin dnce ENT tusuna basmalidir, daha sonra ve tuslarma basarak
“1. Stainless Steel” segmelidir, ya da|1 |tusuna basarak direkt secmelidir.

Genel olarak, bir degistirme moduna girmek icin tusuna basilmaldir. Eger ekranin en alt
kisminda “Locked M47 Open’ mesaji gorllyorsa, degistirme islemi kilitlenmis demektir. Boyle
durumlarda, daha fazla degistirme islemi yapabilmek icin kullanici 6nce M47 ye gitmeli ve 6nce
enstriimani agmalidir.

2.4 Parametreleri Yapilandirma Adimlar

Dizgiin bir 6l¢lim icin asagidaki parametreler yapilandiriimalidir:

(1) Boru dis ¢api

(2) Boru duvar kalinligi

(3) Boru malzemeleri (standart olmayan boru malzemeleri i¢in*,malzeme icin ses hizi da
yapilandiriimahdir)
*Standard pipe materials and standard liquids refer to those with the sound parameters that

have already been programmed into software of the flow meter, therefore there is no need to
configure them

(4) i¢ kaplama ve onun ses hizi ve kalinligi, eger herhangi bir i¢ astar mevcutsa.

(5) Akiskan tipi (standart olmayan akiskanlar, akiskanin ses hizi da ayrica gereklidir.)

(6) Donusturtct tipi akis Olcere uyarlanmistir. Genel olarak Standart M1 kelepce Uzerinde
donustdriciler secilmis secenek olacak.

(7) Donusturict montaj metodlari (V-metodu ya da Z-metodu ortak secenektir)

(8) M25 Gzerinde gosterilen boslugu kontrol edin ve donlsturicileri buna gére kurun.

(9) Parametre ayarlarini kaydetme.

Standart boru malzemeleri ve standart akiskanlar icin, asagidaki ayrintili adim adim kurulum tavsiye
edilir.

(1) Boru dis capini girmek icin, MENU tuslarma basarak M11 penceresine girin ve daha sonra

tU§una basin.

(2) Boru dis capini girmek icin, tusuna basarak M12 penceresine girin ve daha sonra tusuna
basin.

(3) M14 penceresine girmek icin tusuna basin, ve secenek secim moduna girmek igin tusuna
basin. ve tU§Iar|n| kullanarak istenilen boru malzemesini se¢in ve tU§una basin.
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(4) M16 penceresine girmek igin tusuna basin ve segenek se¢im moduna girmek igin tusuna

basin e tuslarini kullanarak istenilen, boru ic malzemesini secin ve tusuna

basin.Eger ic kaplama yoksa “No Liner” secenegini segin.

(5) M18 penceresine girmek icin tusuna basin, i¢ kaplama kalinligini girmek icin @I tusuna
basin ve sonra tekrar onaylamak igin tusuna basin (eger i¢ kaplama varsa)

(6) M20 penceresine girmek igin tusuna basin, segenek se¢gme moduna girmek igin tusuna
basin, ve tuslarini kullanarak uygun akiskani secin ve tusuna basin.

(7) M23 penceresine girmek igin tusuna basin, se¢enek se¢gme moduna girmek igin tusuna
basin ve tuslarini kullanarak uygun donistiirtici tipini secin ve tusuna basin.

(8) M24 penceresine girmek igin tusuna basin, segenek se¢gme moduna girmek igin tusuna
basin ve tuslarini kullanarak uygun doéndstirici montaj metodunu segin ve

usuna | basin

(9) M25 penceresine girmek igin tu5una basin ve kurulum alanini kontrol edin.

(10) Parametre ayarlarini kaydetmek igin MENU @tuslarma basiniz. (M26 ya basvurunuz)

(11) Sinyal gilictinii ve kalitesini kontrol etmek i¢in [MENU @@tus,larma basiniz. Deger ne kadar
blylikse o kadar iyidir. Genel olarak sinyal glici 60.0 dan daha iyi olmaldir, ve sinyal kalitesi de 50.0
den daha iyi olmalidir.

(12) Zaman ayarini kontrol etmek icin MENU @tugarma basiniz. Oran degeri 100£3% araliginda
olmalidir.

(13) Calisma durumunu kontrol etmek icin MENU @tu.s,larma basiniz. “R” iyi calisiyor demektir.

(14) Olgme bilgilerini kontrol etmek igin MENU @tuﬁarma basiniz.

10
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Note: 1. For heat measurement, please connect PT100 which installed in water supply and water
back pipe to T1, TX1, T2, TX2, GND terminal.

2. Glicl kapattiktan sonra degerlerin kaybolmasindan kaginmak icin, Parametreleri ayarladiktan
sonra, M26 menusiinde kayit etmeyi unutmayiniz.

2.5 Doniistiriiciilerin dik boru gereksinimleri

Kurulum sirecinin ilk adimi, daha dogru ol¢iim yapabilmek icin en ideal konumu se¢mektir. Bunu
etkili sekilde tamamlamak igin, boru ve sihhi tesisat sistemi hakkinda temel bir bilgi uygun olacaktir.
ideal bir konum, tam dolu diiz bir borunun élciilecegi sekilde tanimlanmalidir. Boru sistemi dikey ya
da yatay olabilir. Asagidaki tabloda gosterilmektedir.

_ " . Upstream | Downstream
Piping Configuration Pipe Pipe
. Di i
and Transducer Position 'a'“:e's D'a'::”s

Te= | 24| 4

% &
] ¥
Flow s 14 3
YW o
= 9 | 3
‘.r i-{
= 8 | 3

% | [
E Flow sy
|

24 | 4

W =
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ideal Konumlara Ornekler.
ideal bir konum se¢me prensipleri

(1) Donistiricileri daha uzun diz boruya kurunuz. Daha uzun olmasi daha iyidir, ve borunun
tamamen akigka ile dolu oldugundan emin olunuz.

(2) Donistiricilerin bulundugu ortamin sicakhiginin yikselmediginden emin olun. Genel olarak
konusmak gerekirse, oda sicakligina yakin olmasi daha iyidir.

(3) Borunun kirlendigini dikkate alin. Yeni boruyu nispeten biraz daha uzun seginiz. Eger kondisyon
tatmin etmiyorsa, daha iyi bir sonug icin, kirlenme kalinhgini i¢ kaplamaya dahil ediniz.

(4) Bazi borular plastik i¢c kaplamaya sahiptir ve dis boru ile i¢c kaplama arasinda ultrasonik dalgalarin

dik gidebilmesine engel olacak kadar bir kalinlk farki olabilir. Béyle kosullar 6lciim yapmayi ¢ok

zorlastirir. Ne zaman miimkin oldukca bu tip borulardan kaginin. Eger miimkiinse, bize ait, icerisinde

akiskan varken borunun Uzerine delikler agilarak kalici olarak monte edilmis fisli dondstlriculerimizi

deneyiniz.

2.6 Doniistiriicilerin Kurulumu

PFM-ULS-01 serisi ultrasonikakigolgerlertarafindan kullanilan doénustiriciler, sivi boru sisteminin duvarinin
icerisinden gecebilen ultrasonik sinyal alisi ve verisini saglayan pizoelektrik kristallerinden yapilmistir.

Olclim, ultrasonik sinyallerinin dolasma hizinin farki élgiilerek yapilmaktadir.

Farkin ¢ok ufalmigolmasi, donustiricilerin araligive hizalamasi, sistemin performansina ve dogru 6lgim
yapmaya etki eden kritik faktorlerdir. Donustiricilerin kurulumunda titiz bir bakim uygulanmalidir.

Donastirtcilerin kurulum adimlari

(1) Dz borunun uzunlugunun yeterli oldugu ideal bir yer tespit ediniz, ve borularin uygun olmasina
dikkat ediniz 6rnegin; daha yeni paslanmamis olmasina ve kolay kullanima sahip olmasina dikkat
ediniz.

(2) Tozlari ve paslari temizleyiniz. Daha iyi bir sonug igin, boruyu zimpara ile iyice parlatmaniz
siddetle tavsiye edilir.

(3) Donistiirlicilerin kuruldugu yere yeterli baglayici uygulayin ve donistirlciler ile boru yiizeyi
arasinda hig bosluk birakmayiniz.

Boru dis ylizeyi ve donistiiriicllerin arasinda kalan her tiirlii toz pargagiklarindan kaginmak igin
normalden daha fazla 6nlem alinmaldir.

Borunun st kisminin igindeki gaz baloncuklarindan kaginmak igin, dondstiriciler yatay sekilde
kurulmalidir.
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2.6.1 Doniistiiriicli Baglanti Semasi

@ @ BLACK i ? Red

- +
/ Shieding
fE
e i Transducer
cable ,/4
Water joint
A
Top Vivew
of Pipe
e e e o 45° . a5’
2.6.2 Donlistiiriicii Aralik Ayarlama
Aralk degeri M25 mendsiinde gosterilmektedir.
iki dénistiricinin arasindaki aralik i¢ aralik mesafesine
bakiniz. Gergek donustlirticti araligi miimkin oldugu kadar -
aralik degerine yakin olmalidir. a5 45

Optimal Transducer
Mounting Locations
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2.6.3 V-metodu Kurulumu

V-metodu 50mm ve 200 mm arasi boru i¢ caph glinlik olglimlerdeki en genis mod‘dur. Ayrica
yansitici modu’da denir.

2.6.4 Z-metodu Kurulumu

Z-metodu genellikle boru ¢api 20

2.6.5 W-metod Kurulumu
W-metodu is genellikle gapt 15mm ile 50mm arasindan olan borularda kullanilir.

2.6.6 N Metodu Kullanilmaz
2.7 Kurulum Kontrolii

Kurulumun kontroli sayesinde, alinan sinyalin gliciind, sinyal kalitesini, Q degerini, sinyallerin
dolasma zamani farkini, tahmini akiskan hizini, 6l¢lilmis dolasma zamanini ve hesaplanmis dolagma
zamani oranini kontrol etmek miimkiindiir. Bu sayede en ideal 6l¢iim sonucu ve daha uzun 6mirli
bir enstriiman elde edilebilir.

2.7.1 Sinyal Giicii

Sinyal glict alinan ultrasonik sinyallerin agenligini 3 rakam olarak gosterir. [00.0] hig sinyal
olmadiginin gostergesidir ve [99.9] ise maksimum sinyal glicliniin alinabilecegini ifade eder.
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Enstriiman iyi ¢calistig halde sinyal glicti arahigi 50.0 ile 99.9 arasinda ise, daha gticli sinyal glci takip
edilmelidir, ¢linkli daha gicli sinyal daha iyi sonu¢ demektir. Daha giicli sinyal elde etmek igin
asagidaki metotlar dnerilmektedir.

(1) Eger mevcut konum yeterince stabil ve giivenilir degilse, ya da sinyal glicii 60.0’in altinda ise, daha
uygun bir konumla yer degistirin.

(2) Sinyal glictinii yikseltmek icin, borunun dis ylizeyine parlatip temizlemeyi deneyin ve daha fazla
baglayici kullanin.

(3) Sinyal giict degisirken donustlricileri ayni anda dikey ve yatay olarak ayarlayin, en yliksek
pozisyonda durun, ve donisturtcilerin araliginin M25 de gosterildigi gibi olup olmadigini kontrol
edin.

2.7.2 Sinyal Kalitesi

Sinyal kalitesi Enstriimanda Q degeri olarak gosterilir. Daha yiksek bir Q degeri daha yiksek sinyal ve
ses orani demektir, (kisaltma: SNR) ve buna gore daha yuksek bir dogruluk orani elde edilir. Normal
boru kondisyonunun altinda, Q degeri 60.0-90.0 arasindadir, daha yliksegi daha iyidir.

Diislik Q degerinin yaratabilecegi sorunlar:

(1) Akis olgerler, diger enstriimanlarin ve cihazlarin parazitlenmelerinden etkilenebilirler. Paraziti
azaltmak i¢in akis 6lcerin konumunu degistirin.

(2) Boru ile dontsturiculer icin kotli sonik baglantilar. Daha fazla baglanti aparati kullanin ya da
ylzeyi temizleyin vs.

(3) Borularda 6lgiim yapilmasi zordur bu ylizden yeniden konumlandirma tavsiye edilir.

2.7.3 Olgiilmiis Toplam Gegis Zamani ile Hesaplanmis Zaman Arasindaki Zaman Orani

Bu oran donistiirticiiniin kurulumunu kontrol etmek igin kullanilir. Eger boru parametreleri dogru
girildiyse ve donusturtcller uygun sekilde kurulduysa, deger bu oran i¢in 10043 araliginda olmalidir.
Eger deger artarsa kullanici sunlari kontrol etmelidir:

(1) Parametreler dogru girilip girilmedigine bakilmalidir.

(2) Donusturtcilerin gercek araligi M25 penceresinde gosterildigi gibi olup olmadigina bakilmali.

(3) Donusturtciler uygun bicimde dogru yonde kurulup kurulmadigina bakilmalidir.

(4) Montaj konumu uygun mu, borunun sekli degismis mi ya da borularin i¢in ¢ok fazla kirlenmis mi
diye bakilmalidir.

(5) Diger; kot kondusyon.
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3. Menu Penceresi Detaylari

3.1 Menii Pencerelerinin Ayarlanmasi

MO0~MO09 pencereleri akis oranini, akis hizini, tarih zamani toplayicilari, batarya voltaji ve tahmini
kalan pil 6mrini saat olarak gosterir.

M10~M29 pencereleri, boru parametrelerini girmek icindir.

M30~M38 pencereleri, akis orani, birim secimleri ve toplayici birim secimleri icindir.

M40~M49 pencereleri, yanit siiresi, sifirlama, kalibrasyon ve diizenleme sifreleri ayarlari igcindir.
M50~M53 pencereleri, dahili kaydedici igindir.

M60-M78 pencereleri, kronometre baslatma, versiyon ve ESN bilgi goriintiileme ve alarmlar igindir.
M82 penceresi, tarih toplayicisini gérintilemek icindir.

M90~M94 pencereleri, daha dogru bir 6lciim yapmak icin teshis pencereleridir.

M97~M99 bunlar pencere degildir fakat ekran goriintiileme ve boru parametre ayarlarinin giktisi
icin komutlardir.

M+0~M+8 pencereleri, bazi ilave islevler icindir, mesela bilimsel bir hesap makinesi, debimetre
acikken ya da kapaliyken toplam c¢alisma siresini, acik ve kapali zamanlari, tarih ve
zamanlari kayitlar izerinden goriintileyici gibi

M88 gibi bazi pencerelerin islevi yoktur ya da iptal edilmistir, ¢clinki yazilimin bu striimiinde
uygulanmamislardir.

Meni pencerelerinin bu sekilde ayarlanmasinin en bulyiik sebebi, yazilim programcilarinin, akis 6lcer
yaziliminin eski strimleri ile uyumlu olmasini umut etmesidir. Bu sayede, bu debimetre serisinin eski
stiriimini kullanan kullanicilar icin her sey ¢cok daha kolay olacaktir.
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3.2 Menii Penceresi Detaylari

Menii
penceresi islev
Numarasi
Akis oranini ve NET toplayiciy1 gérintiiler.
MO0 Eger net toplayici kapali ise, ekranda goriinen net toplayici degeri kapanmadan 6nceki degerdir.
Tim toplayici birimlerini M31 menusinde segin.
MO01 Akig oranini ve hizini goésterir.
MO2 Tarih zaman ve POS (pozitif) toplayiciyi gosterir.
Eger pozitif toplayici kapali ise, ekranda goriinen pozitif toplayici degeri kapanmadan énceki degerdir.
MO03 Akis oranini ve NEG (negatif toplayiciyi gosterir.
Eger negatif toplayici kapali ise, ekranda goriinen pozitif toplayici degeri kapanmadan 6nceki degerdir.
Mo04 Tarih zaman ve akig oranini gosterir. Tarih ve zaman ayari metodu MENU60 da bulunmaktadir.
MO05 Enerji oranini (anlik kalori) ve toplam enerijiyi (kalori) gosterir.
MO06 Sicakhklari gosterir, giris T1, ¢ikis T2.
MO07 Analog girisleri, Al13/Al4, akim degeri ve yerine uygun sicaklik, basing ya da akiskan seviye degerini gbsterir.
MO8 Bltiin hata kodlarini detayli olarak gosterir.
Calisma kosullarini ve sistem hata kodlarini gosterir. ‘R’ normal duruyor demektir. Digerleri icin 5. Bolime bakiniz.
M09 Bugiin’lin toplam NET akigini gosterir.
M10 Bu pencere borunun gevre genigligini girmek igindir.
Eger boru ¢api biliniyorsa, bu meniiyi gegin ve igi dig capi girmek icin MENU 11’e gidin.
M11 Bu pencere borunun dis ¢apini girmek igindir. Gegerli aralik: 0 - 18000mm.
Not: Sizin sadece M11 menisiinde dis capi ya daM10 menusinde periferik’i girmeniz gerekmektedir.
M12 Bu pencere boru et kalinligini girmek igindir.
Menly gegebilir ve onun yerine M13 menusiinden i¢ ¢api girebilirsiniz.
Bu pencere borunun ig gapini girmek igindir.
M13 Eger borunun dis capi ve et kalinhgl dogru girildiyse, i¢c ¢ap otomatik hesaplanir, bdylece pencerede higbir seyi
degistirmeye gerek kalmaz.
Bu pencere boru malzemesini segmek igindir.
Standart boru malzemeleri (malzemenin ses hizini girmeye gerek yoktur) sunlardir:
M14 (0) Karbon Celik (1) Paslanmaz Celik (2) Dokme Demir (3) Sfero Demir (4) Bakir  (5) PVC (6) Aliminyum  (7)
Asbest (8) Fiberglas
(9) Digerleri( M15 den malzemenin ses hizini giriniz)
M15 Bu pencere boru malzemesi hizini girmek icindir, yalnizca standart olmayan boru malzemeleri igin.
Bu pencere i¢ kaplama malzemesini segmek igindir, i¢ kaplamasi olmayan borular igin “NONE” seginiz.
Standart i¢ kaplama malzemeleri (i¢ malzeme ses hizini girmeye gerek yoktur) sunlardir:
M16 (1) Katran Epoksi (2) Kauguk (3) Harg (4) Polipropilen (5) Polistiren (6)Polisitren (7) Polyester (8) Polietilen (9) Ebonit
(10) Teflon
(11) Digerleri( M17 den malzemenin ses hizini giriniz)
M17 Bu pencere standart olmayan i¢ kaplama hizini girmek igindir.
M18 Bu pencere i¢ kaplama kalinhgini girmek icindir, eger bir i¢ kaplama varsa.
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M19

Bu pencere borunun ig etinin ABS kalinhigini girmek igindir.

M20

Bu pencere akiskan cinsini segmek igindir.

Standart akiskanlar (akiskanin ses hizini girmeye gerek yoktur) sunlardir:

(0)Su (1)Deniz Suyu (2)Gazyagi

(3)Benzin (4)Akaryakit (5)Ham Petrol

(6) -45C de Propan (7) OC de biitan

(8)Diger akigskanlar (M21 den ses hizini, M22 den viskoziteyi girmeniz gerekmektedir) (9)Mazot (10)Hintyagi (11)Fistik
Yagi (12) #90 Benzin (13) #93 Benzin (14) Alkol (15)125C de kaynar su

M21

Bu pencere standart olmayan akiskanlar ses hizini girmek icindir, Sadece M20 meniisiinde “DIGER” secenegi segiliyken
giriniz.

M22

Bu pencere standart olmayan akiskanlar viskozitesini girmek icindir, Sadece M20 meniisiinde “DiGER” secenegi
seciliyken giriniz.

M23

Bu pencere donustiricti modelini se¢mek icindir, 22 ¢esit model bulunmaktadir ve asagida gosterilmektedir.
0. StandartM (Orta boy)
Ekleme Tip C
Standart S
Kullanici Tipi
Standart B
Ekleme Tipi B(45)
Standrat L  (Genis tip donusturiculer)
JH-Polisonik
Standart-HS (Elle ayarlanan akis 6lger igin ufak ebath dontstirict)
Standart-HM (Elle ayarlanan akis Glger igin orta ebath dontstirict)
. Standart-M1 (Orta ebath donusttrict #1)
. Standart-S1 (Ufak ebath dontstirict #1)
Standart-L1 (Genis ebath donustlricl #1)
PI-Tipi
FS410 (FUJI akis Slgerler icim orta ebatl dontisturic)
FS510 (FUJI akis olgerler igcim genis ebatli donlstiriict)
Kelepgeli TM-1 (Taosonics enstrimanlar igin orta ebath donusttrici)
Ekleme TC-1 (Taosonic enstriimanlar igin)
Kelepgeli TS-1 (Taosonics enstriimanlari igin ufak ebat)
. Ayrilmig
Kelepgeli TL-1 (Taosonics enstriimanlari igin)
21. Ekleme TLC-2 (Taosonics enstriimanlari igin)
Eger kullanici tip donustiriict segildiyse, ilaveten kullanici dondsturiiculerini tarif eden 4 kullanici tipi sikistirici
parametre girmelisiniz.
Eger Pl tip donlstiriici segildiyse, ilaveten Pl tip donUstlriculeri tarif eden 4 Pl tip dondstirict parametresi
girmelisiniz.

WO NOURE WD

N R R R R R B R R B
© L XNV A~AWNREO

M24

Bu pencere donustlriicii montaj metodlarini segmek igindir.
Secilebilecek 4 metod vardir:
(0) V-metodu (1) Z-metodu (2) N-metodu (3) W-metodu

M25

Bu pencere doénlstirici montaj araligl yada mesafesini gosterir.

M26

(1) Gug agildiginda, flash bellek’te parametreler igin bir salter yiiklenecektir. Parametreler igin, varsayilan secenek
olarak yiklenecektir. Eger bu salter agik degilse,sistem parametreleri sistem RAM’inde kullanmayi
deneyecektir,eger bu parametreler de sorun yoksa, aksi halde sistem parametreleri flash bellek’ten yikleyecektir.

(2) Flash bellege mecut parametreleri kaydetme 6zelligi, bu sayede her gii¢ agildiginda parametreler varsayilan
parametre olarak kalicaktir.

M27

Dahili flash bellek’ten kaydetmek veya yeniden dizenlemek igin 9 farkli boru parametre yapilandirmasi vardir.
Mevcut ayar parametrelerini kaydetmek veya eski haline geri dondiirmek igin, asagi ve yukari tuslarini kullanarak adres
numarasini degistirin, Hafizadan yiklemek ya da kaydetmek igin asagi yukari tusalrini kulanin ve “ENT” tusuna basin

M28

K6ta sinyal alindigi durumlarda, son alinan iyi sinyalin saklandigina (korunduguna) veya saklanmadigina giris. YES
varsayilan ayarlardir.

M29

Bos sinyal esigi ayarina giris. Sinyal bu esik’den diisiik oldugunda, boru bos olarak kabul edilir, ve akis 6lger akisi
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toplamaz.

Bunun dayali oldugu gergek sudur, boru bos oldugu zaman, dénistiriici yine de sinyal almaya devm eder, normalden
biraz daha ufak, sonug olarak, akis 6lcer normal galisma gosterir, ama dogru degildir. Girilmis degerin normal sinyal
giiclinlin altinda oldugundan emin olunuz.

Cok guirGiltald sinyaller alindiginda, akis dlgerin akisi hatali toplamayacagindan emin olmak igin, M5 mendisiinden
girilmesi gereken bir “Q” esigi vardir.

Bu pencere birim sistemi segimi icindir. ingilizceden metrige ya da tam tersi gevirimlerde, toplayicilar igin birime etki

M30 .
etmeyecektir.
Bu pencere akis orani birim sistemini segmek igindir.
Akis orani asagidaki birimlerde olabilir.
0. Metrekip kisaltma (m3)
1. Litre ()]
2. Galon (ABD) (gal)
M31 3. Im'peryal Galon (igl)
4. Milyon galon (ABD) (mgl)
5. Cubic feet (cf)
6. Sivi varili (ABD) (bal)
7. Yag varili (ob)
Akis birimi zaman agisindan her giin olabilir, ya da her dakika, her saniye. Yani segmek icin toplamda 32 farkli akis orani
birimi vardir.
M32 Bu pencere toplayicilar birimini se¢mek igindir. Kullanilabilir birimler M31 dekiler ile aynidir.
M33 Bu pencere toplayici garpim faktoriini ayarlamak igindir.
Toplayici garpim faktori araligi 0.001 ile 10000. dir. Fabrika varsayilan degeri 1 dir.
M34 Bu pencere NET toplayiclyl agmak ya da kapatmak icindir.
M35 Bu pencere POS (pozitif) toplayiclyi agmak ya da kapatmak igindir.
M36 Bu pencere NEG (negatif) toplayiclyi agmak ya da kapatmak icindir.
(1) Toplayiciyi sifirlar.
M37 (2) Parametreleri fabrika ayarlarina geri getirir. Nokta tusuna basin ardinda silme tusuna basin. Dikkat, geri fabrika
ayarlarina donmeden 6nce mutlaka parametreleri not aliniz.
M38 Manuel toplayici daha kolay bir kalibrasyon igin kullanilir. Manuel toplayiciyi baslatmak igin bir tusa basin ve kapatmak
icin yine bir tusa basin.
M39 Ara yiz dili segimi
Bolgesel kademeli LCD gosterge igin kurulum. Otomatik tarama olmayan mod i¢in 0 ya da 1 giriniz; Otomatik tarama igin
M3. 2~39 giriniz. Otomatik tarama modunda gosterge, bolgesel kademeli LCD ekraninin 00’dan girilen rakama kadar olan
goruntlsini otomatikman tarar.
M40 istikrarli bir deger icin akis orani orani damperi. Séniimleme parametreleri araliklari 0 ile 999 saniye arasindadir.
“0” hig soniimleme yok demektir. Fabrika ayari 10 saniyedir.
M41 Dusuk akis orani (yada sifir akis orani) durumunda gegersiz birikimden kaginmak igin kesiniz.
M42 Sifir kalibrasyon / Sifir noktasi ayari. Ayarlama yaparken, borunun iginden akiskan gegmediginden emin olunuz.
M43 Sifir noktasi degerini temizleyin, ve katilagsmis sifir noktasi degerini eski haline getirin.
Ma4 Set up a flow bias. Genel olarak deger 0 olmalidir.
MA5 Akis orani 6lgek faktori. Varsayilan deger ‘1’ dir.
Kalibrasyon yapilmadiginda bu degeri ‘1’ olarak tutun.
Ag adresi kimlik numarasi. 13 disinda herhangi bir tamsay: girilebilir(ODH, satirbasi), 10 (OAH,satir besleme), 42 (2AH),
M46 38, 65535.
Her enstriimanin ag ortaminda essiz bir kimligi olmalidir. iletisim icin litfen bélimiine bakiniz.
Sistem parametrelerinin degistirilmesini 6nlemek igin sistem kilidi kullanimu.
M47 Eger sifre unutulduysa, kilidi agmak i¢in “LOCKO” komutunu girebilirsiniz. Ya da MODBUS protokoliniin altinaki
REGISTER49-50 kismina “0” yazabilirsiniz.
M4s Dogrusallik diizeltme veri girisleri. Bu islevi kullanarak, dogru olmayan akis dlgerler diizeltilir. Dlzletici veri dogru bir
kalibrasyon ile elde edilecektir.
M49 Seri port igin giris igerigi goriuntlleri Gorlntileri kontrol ederek iletisimin iyi olup olmadigini anlayabilirsiniz.
MS0 Dabhili veri aktaricisi igin anahtarlar. Segilebilecek 22 farkl 6ge vardir. Bu islevi agmak igin “YES”i seginiz, sistem sizden
istediginizi segmenizi soyleyecek. Kullanilabilir 22 6ge vardir. Cikis istediginiz tiim ogeleri seginiz.
M51 Bu pencere programli gikis islevinin zamanini ayarlamak igindir. (veri kaydedici ya da termal yazici). Bu baslangi¢
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zamanini, zaman araligini ve kag kez giktigini igerir. Cikis sayisi olarak 8000’den yiiksek bir rakam girildiginde, bu
demektir ki ¢ikis daima siriyor olacaktir. Minimum zaman araligi 1 saniye ve maksimum 24 saattir.
Veri kayit yon kontrolii.(1) Eger‘Send to RS485(RS485’e gonder)’secildiyse, veri kaydedici tarafindan tretilmis tim
M52 veriler RS-232/RS485 araytizu araciliglyla aktarilacaktir.(2)Eger ‘To the internal serial BUS (Dahili seri BUS'a) segildiyse,
veriler termal yazici araciliglyla seri yola aktarilacaktir, ya da, bir 4-20 mA analog ¢ikis moduli, bagl olmaldir
M53 Analog girisleri, Al5 akim degeri ve ona karsilik gelen sicaklik ya da basing veya akiskan seviye degerini gorintuler.
M54 OCT(OCT1) gikigl igin PULSE genisliginin ayarlanmasi. Minimum 6 mS, maksimum ise 1000 mS dir.
Aanalog cikis (4-20 mA, akim donglisii ya da CL) se¢cim modu. Uygun segenekler:
(0) 4-20mA ¢ikis modu (4-20 mA’den ¢ikis araligini ayarlama)
(1) 0-20mA ¢ikis modu (4-20 mA’den ¢ikis araligini ayarlama) bu mod sadece sadece 15. striim akis Olgerler ile
kullanilabilir.
(2) Seri port kontrolleri 0-20mA
M55 (3) 4-20mA yerine karsilik gelen akiskan ses hizi
(4) 20-4-20mA modu
(5) 0-4-20mA modu (bu mod sadece sadece 15. stirim akis Olgerler ile kullanilabilir)
(6)20-0-20mA modu(bu mod sadece sadece 15. stiriim akis 6lgerler ile kullanilabilir)
(7) 4-20mA yerine karsilik gelen akis hizi
(8)4-20mA yerine karsilik gelen isi akis orani
M56 4AmA ya da OmA cikis degeri,
4mA’e ya da OmA ¢ikis akimina karsilik gelen degeri ayarlayin (4mA ya da OmA M55 menusiinden degistirilmektedir)
M57 20mA cikis degeri,
20mA cikis akimina karsilik gelen degeri ayarlayiniz.
M58 Akim dongisi dogrulama
Akim donglisii dogru kalibre edilmis mi kontrol ediniz.
M59 Bu pencere mevcut akim devresinin mevcut ¢ikis akimini goriintilemek igindir.
M60 Sistem tarihi ve zamanini ayarlama, Degistirmek icin ENT tusuna basin. Degistirilmesi gerekmeyen satirlari atlamak icin
nokta tusuna basiniz.
M61 Her akis 6lgerin sahip oldugu 6zel elektronik seri numarayi (ESN) ve striim bilgisini géruntiiler.
Kullanicilar ESN’yi enstriiman yonetiminde kullanabilirler.
RS-232/RS485 ayari. Akis 6lgere bagh tim cihazlar seri yapilandirma ile uyusmalidir.
M62 Asagidaki parametreler yapilandirilabilir: Baud orani (300 ila 19200 bps arasinda), esitlik, veri bitleri (her zaman 8 dir),
durdurma bitleri (1'dir).
iletisim protokoliiniin segimi.
M63 Fabrika varsayilan ayari ‘MODBUS ASCII dir. bu MODBUS-ASCII igin olan bir moddur, Metre-BUS, Fuji uzatiimis Protokol,
Huizhong’s gesitli protokolleri.
Eger siz MODBUS-RTU kullanacaksaniz, ‘MODBUS_RTU’. Se¢melisiniz.
AlI3 deger aralig.
M64 4mA ve 20mA giris akimina karsilik gelen sicaklik ve basing degerlerini girmek igin kullanilir. Goriintllenen degerlerin
higbir birimi yoktur, bu yizden herhangi bir fiziksel parametre sunabilirler.
Al4 deger aralig.
M65 L . S -
4mA ve 20mA giris akimina karsilik gelen sicaklik ve basing degerlerini girmek igin kullanilir.
AI5 deger aralig.
M66 L. . S -
4mA ve 20mA giris akimina karsilik gelen sicaklik ve basing degerlerini girmek igin kullanilir.
Bu pencereler frekans gikis 6zelligi igin frekans araligini (alt ve Ust limit) ayarlamaya yarar. Gegerli aralik 0Hz-9999Hz dir.
Fabrika varsayilan ayari 0-1000 Hz dir.
ME7 Surlim-12, stirim-13, sirim-14 akis 6lgerlerinde frekans cikis islevi igin, seri genisleme BUS’ina fis ile takilabilen bir
yazihm modiiliine ihtiyaciniz vardir. Frekans ¢ikis 6zelligine ihtiyacinin varsa mutlaka modl siparisi veriniz.
Surtim-15 akis dlgerler igin, siparisinizde frekans islevine ihtiyaciniz oldugunu belirtmeniz gerekmektedir. Aksi halde
frekans ¢ikisi olmayan bir akis 6lger almis olursunuz.
M68 Bu pencere frekans gikisinin alt frekans sinirina karsilik gelen minimum akis degerini ayarlamak igindir.
M69 Bu pencere frekans gikiginin st frekans sinirina karsilik gelen maksimum akis degerini ayarlamak igindir.
M70 LCD ekranin arka aydinlatma kontroll. Girilen deger, her tusa basildiginda arka aydinlatmanin kag saniye agik kalacagini
gosterir. Eger girilen deger 50.000 sn’den biiyiikse, arka aydinlatma daima agik kalacak demektir.
M71 LCD kontrastinin kontroli. Deger girildikge ekran ya daha gok kararir ya da daha ¢ok aydinlanir.
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M72

Calisma kronometresi. ENT tusuna basarak temizlenebilir ve sonra YES tusuna basilir.

M73

ALARM#1 igin akis oraninin alt sinirini ayarlama penceresi
Akis orani, ayarlanmis olan degerin altina indiginde ALARM#1 ‘on’ konumuna gelir.

M74

ALARM#1 igin akis oraninin Ust sinirini ayarlama penceresi

Akis orani, ayarlanmis olan degerin lzerine ¢iktiginda ALARM#1 ‘on” konumuna gelir.

Akis 6lgerlerde 2 ALARM vardir, ve her alarm “BUZZER (VIZILTI) ya da OCT gikisi ya da role gibi alarm gikis cihazlarini
isaret edebilir. Ornek olarak, eger ALARM#1’in OCT devresine ¢ikis vermesini istiyorsaniz 6. 6ge’yi secerek M78’i
girmeniz gerekmektedir.

M75

ALARM#2 icin akis oraninin alt sinirini ayarlama penceresi

M76

ALARM#2 icin akis oraninin Ust sinirini ayarlama penceresi

M77

Buzzer ayari.

Eger uygun bir giris kaynagi secildiyse, tetikleyici olay meydana geldiginde buzzer zil ¢alar. Uygun tetikleyici kaynaklar
sunlardir:

0. Sinyal Yok 1.Zayif Sinyal

2. Hazir degil (No*R) 3. Ters akis 4. AO 100%'(in Uzerinde

5. FO 120%’nin altinda 6. Alarm #1 7. Ters Alarm #2

8. Toplu denetleyici 9. POS Int Pulse  10.NEG Int Pulse

11.NET Int Pulse 12.Enerji POS Pulse 13.Enerji NEG Pulse

14.Enerji NET Pulse 15.MediaVel=>Thresh 16.MediaVelo<Thresh

17. RS232 lzerinden ON/OFF 18.Giinlik kronometre (M51) 19.Zamanl Alarm #1
20. Zamanh Alarm #2  21.Yi8in toplayici Full 22. M51 Kronometre

23. Key Stroking ON 24.Uyari sinyalini devre disi birakma

M78

OCT (Aglik transistor gikisi toplama)/OCT1 ayari

Uygun bir giris kaynagi secerek, tetikleyici bir olay meydana geldiginde OCT devresi kapanacaktir.Uygun tetikleyici
kaynaklar sunladir.

0. Sinyal Yok 1.Zayif Sinyal

2. Hazir degil (No*R) 3. Ters akis 4. AO 100%'(in Uzerinde

5. FO 120%’nin Uzerinde 6. Alarm #1 7. Ters Alarm #2

8. Toplu denetleyici 9. POS Int Pulse  10.NEG Int Pulse

11.NET Int Pulse 12.Enerji POS Pulse 13.Enerji NEG Pulse

14.Enerji NET Pulse 15.MediaVel=>Thresh 16.MediaVelo<Thresh

17. RS232 lizerinden ON/OFF 18.Giinlik kronometre (M51) 19.Zamanl Alarm #1

20. Zamanh Alarm #2  21.Toplu denetleyici Full 22. Periyodik olarak M51 kronometresi 23. Oct Kullaniimiyor
OCT devresinin gikis kaynagi voltaj degildir. Harici bir glic kaynagina bagl olmali ve bazi durumlarda gekmeye dayanikli
olmahdir.

OCT devresi kapaliyken akim ¢eker. Maksimum akim 100mA’i gegmemelidir.

Dikkat: OCT’ye uygulanan maksimum voltaj 80 volt’u gegmemelidir.

M79

Role ya da OCT2 ayari

Uygun bir giris kaynagi segerek, tetikleyici bir olay meydana geldiginde OCT devresi kapanacaktir.Uygun tetikleyici
kaynaklar sunladir.

0. Sinyal Yok 1.Zayif Sinyal

2. Hazir degil (No*R) 3. Ters akis 4. AO 100%’un Uzerinde

5. FO 120%'nin Uzerinde 6. Alarm #1 7. Ters Alarm #2

8. Yigin kontroli 9. POS Int Pulse  10.NEG Int Pulse

11.NET Int Pulse 12.Enerji POS Pulse 13.Enerji NEG Pulse

14.Enerji NET Pulse 15.MediaVel=>Thresh 16.MediaVelo<Thresh

17. RS232 lizerinden ON/OFF 18.Giinliik kronometre (M51) 19.Zamanh Alarm #1

20. Zamanlh Alarm #2  21. Toplu denetleyici Full22. Periyodik olarak M51 kronometresi 23. Oct Kullaniimiyor

SPST (tek kutuplu, tek atig) tipi rélesi. Maksimum 110VAC igin ayarlanmistir ve 0.5A resistif ylik akim degeri vardir.

Ne zaman yiksek bir direng yiki ya da endiiktif yika kontrol edilecekse kurtarici role kulaniimasi siddetle tavsiye edilir.
Not. Kullanicr araytzini eski stirim 7 ile uyumlu kilmak igin, , the name RELAY was used other than OCT2, but in fact it
is an OCT output.

M80

Dahili yigin kontrol edici igin tetikleyici sinyal se¢imi. Uygun tetikleyici sinyaller sunlardir:
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0. Giris tusu (Y1gin kontrol ediciyi baglatmak igin ENT tusuna basiniz.)
1. Seri port
2. AI3 yikselen kenar  (AI3 2mA ya da daha fazla akim aldigi zaman)
3. AI3 Disen kenar (AI3 2mA ya da daha fazla akim almayi kestigi zaman)
4. Al4 yikselen kenar  (Al3 2mA ya da daha fazla akim aldig1 zaman)
5. Al4 disen kenar (AI3 2mA ya da daha fazla akim almayi kestigi zaman)
6. AIS yiikselen kenar ~ (AI3 2mA ya da daha fazla akim aldigi zaman)
7. AI5 disen kenar (AI3 2mA ya da daha fazla akim almayi kestigi zaman)

8.Periyodik kronometre ( M51 de baslangi¢c zamanini ve zaman araligini tanimlamak)
9.Gunlik kronometre  (M51 de baslangig zamanini ve zaman araligini tanimlamak)
Analog akim giris sinyali igin, 0 mA “0” gosterir, 4mA ya da daha fazlasui ‘1’ gosterir.
Oge #8'i secerek, yigin toplayici Menu 51 de bulunan dahili zamanlayici tarafindan periyodik olarak baslatilabilir. Yigin
toplayici doldugunda, OCT ya da ROLE’ye pompa ve diger cihazlari durdurmasi bir sinyal génderir.
Oge #9'u secerek, Yigin toplayici aslinda, giiniin sadece belirli bir zaman diliminde toplayici gibi de ¢alisabilir. Bu sayede
belirli bir akis degeri asildiginda bir sinyal gonderebilir. Mesela her giin saat 20:00 ile 06:00 saatleri arasinda 100 m3
asildiginda sinyal almak istiyorsaniz, su sekilde ayarlama yapmaniz gerekmektedir.

M51 Baslangi¢c Zamani =20:00:00

M51 Aralik =10:00:00

M51 kag giin =9999 (yani daima)

M80 #9 numarali 6geyi segin

M81 100 giriniz (Birim M30,M31,M32 de tanimlanabilir.)

M81

Dahili yigin toplayici kontrolciisii

Akis yigini degerini ayarlanisi (doz)

Yigin toplayicisinin dahil kontrol edicisi OCT ya da ROLE ¢ikis devrelerine yénelndirilebilir.

Yigin kontrol ediciyi yapilandirmak igin M81 ve M80 birlikte kullanilabilir.

Not: Olgiim siiresi 500mS oldugundan, %1 doz dogruluk almak igin her doz icin akisi 60 saniye uzunlugunda tutmak
gerekmektedir.

M82

Glnlik, aylik, yilhk akis orani ve termal enerji toplayici degerini goriintileyiniz.
Son 64 glinlin, son 32 ay’in, son 2 yilin toplayici degerleri ve hata hatalari RAM bellginde saklanir. Bunlari gérintiilemek
icin ENT tusu ile yukari agagi tuglarini kullaniniz.

M83

Otomatik ¢cevrimdigi kompanzasyon igin otomatik degisiklik yapma islevi.

Bu islevi etkin kilmak igin “YES’ tusuna basiniz, bu 6zelligi devre disi birakmak igin ise‘NO’ tusuna basiniz.

islev etkin durumdayken, Akis élcer cevrimdisi durumdayken Sayilmamis (ya da kayip) akisi tahmini olarak hesaplar ve
sonucu toplayiciya ekler.

Sayillmamis akis oraninin ortalamasi, mamiiliin galismadigi siireyi ve akis 6lgerin kapanmadan dnceki tahmini akis oranini
hesaplayarak bulunur.

M84

Termal enerji birimini ayarlama:
0.G)] 1.KC 2.KWh 3.BTU

M85

Sicaklik kaynagi segimi
0. T1veT2'den (fabrika varsayilan ayarlari)
1. Al3veAl4’den

M86

Belirli 1s1 degerinin segimi.

Fabrika varsayilan ayari ‘GB’ dir. Bu ayarin altinda, akis 6lger uluslar arasi standartlardan uyarlanansuyun entalpisini
hesaplar.

Eger akiskan sudan baska bir sey ise, 1. secenek olan Sabit Ozgiil Isi’ yi segmeniz grekmektedir, ve akiskanin sabit 6zgiil
1sisini girmeniz gerekmektedir.

M87

Enerji toplayiciyl agma ya da kapatma.

M88

Termal enerji toplayici ¢arpim faktori segimi.
Fabrika varsayilan ayari ‘1’ dir.

M89

1. Isi farkini goérintileme.
2. Bu pencere en dustk 1si farkini girmek icindir.

M8.

Isi metre acik konumda

1. Girig

2. Gikis

Isi 6lger kurulum yerinin segimi.

M90

Sinyal glgleri “S” (bir tane yukari igin bir tane asagl icin), ve sinyal klitesi “Q” degeri.
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Sinyal glicti 00.0 dan 99.9’a kadar sunulmustur,deger daha yiiksek oldukga ve sinyal daha gii¢lt oldukga daha glivenilir
okumalar elde edilir.
Q degeri 00 dan 99’a kadar sunulmustur, ne kadar biyiikse o kadar iyidir. Normal islemler icin en az 50’den yiksek
olmahdir.
Olgiilmiis toplam transit zaman ile hesaplanmis zaman arasindaki zaman oranini goriintiiler. Eger boru parametreleri

M91 dogru girildiyse ve donistlriculer uygun sekilde kurulduysa, oran 100£3% olmalidir. Aksi halde girilmis parametreler ve
donistiricinin kurulumu tekrar kontrol edilmelidir.

M2 Tahmini akis sesi hizini gériintuler. Eger bu degerin gergek akiskan ses hizi ile arasinda ciddi bir fark varsa girilmis boru
parametreleri ve donustiricinin kurulumu tekrar kontrol edilmelidir.

M93 Toplam transit zamani ve delta (transit zaman farki) zamani gorintuler.

Mod Akig orani 6lgiim programi tarafindan kullanilan boru faktériinii ve Reynolds numarasini gérintiler. Boru faktori hat
ortalama hizi ve kesit ortalama hizindan uyarlanarak hesaplanmaktadir.
(1) Pozitif ve negatif enerji toplayicilari gorintaler.
(2) Bu pencereye lizerinden girilerek, dairesel gériinttileme islevi otomatikman baslayacaktir. Asagidaki pencereler teker

MO5 teker goriintilenecektir, her pencere 8sn agik kalacaktir: M95>>M00>>M01>>M02>>M02>>
MO03>>M04>>M05>>M06>>M07>>M08>>M90>>M91>>M92>> M93>> M94>>M95. Bu islev kullaniciyr higbir manuel
eylem uygulamadan tim 6nemli verileri ziyaret edebilmesine olanak verir.
Bu 6zelligi durdurmak icin, herhangi bir tusa basiniz. Ya da M95’den bagka bir pencereye geginiz

M96 Bu bir pencere degildir fakat termal yazicinin 5 satir ilerletmesi igin bir komutdur.
Bu bir pencere degildir fakat boru parametrelerini yazdirmak igin bir komutdur.

M97 Varsayilan ayarlarla, tretilmis olan veri dahili seri BUS’a(termal yazici) aktarilacaktir. Bu verileri ayrica seri iletisim
port’una da aktarabilirsiniz.
Bu pir pencere degildir fakat tanilama bilgisinin yazdirmak icin bir komutdur.

M98 Varsayilan ayarlarla, tretilmis olan veri dahili seri BUS’a(termal yazici) aktarilacaktir. Bu verileri ayrica seri iletisim
port’una da aktarabilirsiniz.
Bu bir pencere degildir fakat mevcut goriinen pencereyi yazdirmak icin bir komutdur. Varsayilan ayarlarla, tretilmis olan

M99 veri dahili seri BUS’a(termal yazici) aktarilacaktir. Bu verileri ayrica seri iletisim port’una da aktarabilirsiniz. Pencere
kopyalama islevini kullanarak, degistirme pencereleri vasitasiyla manuel olarak goriintiilenen bir ¢ok pencereyi basil
kopya haline getirebilirsiniz ya da iletisim sayesinde ekranda gorintiilenen datayi elde edebilirsiniz.

M40 32 tane kayith, enstriiman kapali tarih-zamani ve agik tarih-zamani ve de kapali ve agik kaldigi tarih-zaman dilimindeki
akis oranini géruntaler.

M1 Akig Olgerin toplam ¢alisma siresini gorintiler.
Batarya cikartildiginda, toplam ¢alisma siresi sifirlanir.

M+2 En son gii¢ kesilmesi yasandig tarihi ve zamani gosterir.

M+3 En son gli¢ kesilmesi yasandigindaki akis oranini gésterir.

M+4 Kag kez glictin kesildigini glictiin acildigini gosterir.
Calisma alaninda kolaylik yaratmak icin bilimsel bir hesaplayici.

M5 Tim degerler tek bir dogruluktadir.
Hesaplayici, akig dlger 6lglim yaparken kullanilabilir.
Suyun yogunlugu ve PT100 sicakhgi da ayrica bu islevde bulunur.
Akiskanin ses hizi esigini ayarlama.

M+6 Her ne zaman, taf.].mini ses hizi(M92’ de gorintdilenir) bu esigi arttirirsa, bir alarm sinyali meydana gelir ve BUZZER’a ya
da OCT’ye veya ROLE’te aktarihr.
Bu islev bir alarm tretmek icin ya da akiskan malzemesi degistiginde ¢ikis vermek icin kullanilabilir.

M+7 Bu ayin toplam akis 6lgimlinG gorintiler (sadece gegen zamanin)

M+8 Bu yilin toplam akis 6lgiminig gorintiler (sadece gegen zamanin)

M+9 Toplmam g¢alismadan gegen zamani saniye olarak gorintuler. Toplam hata kronometresi de ayrica giclin kesildigi
zamani igerir, eger batarya takilirsa.

M.2 Sifir noktasini katilagtirma. Sifre korumal
Q degeri esiginin ayarlanigi.

M.5 Eger mevcut Q bu esigin altindaysa, akis orani 0 olarak ayarlanir.
Bu islev sesli gevrelerde ya dahavadar borularin kurulumlarinda ok ise yarar.

M.8 Bu giin ve bu ay i¢in maksimum akis orani

M.9 Her bir saniye icin CCM komut cikisi ile seri port test edici

M-0 Yalnizca Uretici firma igin, yazilim ayarlama pencerelerine giris.
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M-1 4-20mA ¢ikisi ayarlama
M-2 Al3 girisi icin 4mA kalibrasyonu
M-3 Al3 girisi icin 20mA kalibrasyonu
M-4 Al4 girisi icin 4mA kalibrasyonu
M-5 Al4 girisi icin 20mA kalibrasyonu
M-6 Al5 girisi icin 4mA kalibrasyonu
M-7 Al5 girisi icin 20mA kalibrasyonu
M-8 PT100 igin duslik sicaklik sifirlama ayari
M-9 PT100 igin yiiksek sicaklik sifirlama ayari
M-A 50C° de sicaklik kalibrasyonu
M-B 84,5C° de sicaklik kalibrasyonu
Note : 1. Kirmizi renkli pencereler, eski stirim akis dlgerlerimize yeni eklenen 6zelliklerdir.

2. Mavi renkli pencereler enerji baglantili pencerelerdir.
3. Sure toplayiciya ayrica akimilator denir.

4. Nasil Yapilir

4.1 Enstriimanin diizgiin ¢calisip ¢calismadigi nasil anlagilir

008’e giriniz, eger ekranda “R”gorinlyorsa, enstriiman diizglin calisiyor demektir, eger “E”
gorinlyorsa akim donguisi aralik asilmis demektir. M57 den aralik ayarini yikseltmek “E”nin
kaybolmasini saglar. Eger akim dongisi ¢ikisiniz yoksa, bu hatayi gormezden gelebilirsiniz.

Eger 'Q' gorlnlyorsa frekans cikisi araligr asmis demektir. M69’dan aralik ayarini yikseltmek “Q”nun
kaybolmasini saglar. Frekans ¢ikisi kullanmiyorsaniz, bu hatayi gérmezden gelebilirsiniz.

Eger “H” gbrlnlyorsa zayif sinyal alinlyor demektir.Tanidaki bélimlere bakiniz litfen.

Eger 'G' goriinliyorsa, akis 6lger sistem kazancini ayarliyordur. Cok uzun stirmedigi middetce bu
gayet normaldir.

Eger ‘I’ goriinlyorsa, hig sinyal algilanmiyor demektir.

Eger ')’ goriniyorsa, yazilim problemi var demektir. Glci kesin, daha sonra, glicli tekrar verin. Eger
sorun tekrar ederse 5. bélime basvurunuz.

4.2 Akiskan akis yonii nasil anlasihr

(1) Enstrimanin dogru calistigindan emin olunuz.

(2) Yon icin akis oranini kontrol edin. Eger goriintiilenen deger POZITIF ise, akis yoni “A”
déniistiriiciisinden “B” dénistiriiciisiine dogrudur; eger goriintiilenen deger NEGATIF ise akis
yonia “B” donlstirtctsinden “A” donlstiricisine dogrudur

4.3 Sistem birimleri arasinda nasil gegis yapilir

M30 menii penceresinden ingilizce ya da Metric sistem seceneklerini belirleyebilirsiniz.
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4.4 Gerek duyulan akis orani birimi nasil segilir

M31 penceresinden akis birimini seciniz ondan sonra, zamanlama birimini seginiz.

4.5 Toplayici ¢carpani nasil kullanilir

Uygun bir toplayici segmek icin M33 penceresini kullaniniz. Toplayici Pulse degerinin uygun hizda
oldugundan emin olunuz. Ne ¢ok hizli ne de ¢ok yavas olmamalidir. Pulse iretme hizinin birkag saniye
veya birkag dakika olmasi tercih edilir. Eger toplayici carpani cok ufak ise, Pulse birikim kaybi
yasanabilir ¢linki cikis cihazi 6lcim periyodunda yalnizca bir Pulse ¢ikisi verir (500milisaniye) Eger
toplayici ¢arpani ¢ok genisse, daha hizli yanit slresi igin enstriimana baglanan cihazlar igin Pulse ¢ikisi
daha distk kalacaktir.

4.6 Toplayici nasil agilir ve kapatilir

POS, NEG ve NET toplayicilari agmak ya da kapatmak icin sirasiyla M34, M35 ve M36 yi kullaniniz.

4.7 Toplayicilar nasil sifirlanir

Uygun toplayiciyi sifirlamak igin M37’yi kullaniniz.

4.8 Akis olcer nasil varsayilan ayarlarina geri getirilir

M37’yi kullanin,‘selection’(segim) mesaji gériindiigiinde. Once nokta tusuna basiniz ve ekranda
‘Master Erase’ (Ana silme)goériinecek, daha sonra geri silme tusuna basiniz. El

Ana silme adimi kullanicinin girmis oldugu bitin parametreleri silecektir fakat sadece “enstriiman
faktord” ve “ag kimligi” bilgilerine dokunmayacaktir.

4.9 Damper nasil kullanilir

Damper sabit bir okuma igin filtre gibi hareket eder. Eger M40 penceresinde “0” girildiyse, bu demek
oluyor ki hi¢ soniimleme yoktur. Daha biiytik sayi daha sabit etki getirir. Ama daha biylik damper
numaralari enstriimanin ¢abuk davranmasini énler.

0 ile 30 arasi rakamlari damper degeri olarak ortak kullanilirlar. Varsayilan deger 10 saniyedir.

4.10 Sifir-kesme islevi nasil kullanilir

M41 penceresinde goriintiilenen rakama distk akis orani kesme degeri denir. Akis 6lcer kesinlikle
“0”dan duslik olan kesme degerlerinin yerini degistirecektir. Bu demek oluyor ki gercek akis degeri
sifir kesme degerinden disiik oldugunda akis 6lcer uygun olmayan birikimden kacinir. Genel olarak
varsayilan deger 0.03m/s dir. Gergek akis kesinlikle duisik kesme degerinden yiiksek oldugu
miiddetce, disik kesme degeri akis 6lglimiine etki etmez.
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4.11 Sifir noktasi nasil ayarlanir
4.12 Kalibrasyon i¢in nasil 6lgii faktorii elde edilir

Bir Ol¢l faktoru “gercek akis orani” ve akis dlger tarafindan belirlenmis degerdir.

Bu, standart akis kalibrasyon ekipmanlari tarafindan yapilan kalibrasyon ile belirlenebilir. M45
penceresinden Olcl faktorlini degistirebilirsiniz.

Olgii faktori akis kalibrasyon ekipmanlari tarfindan yapilan kalibrasyon ile belirlenebilir.

4.13 Sistem kilidi nasil kullanilir

Sistem kilidi yanlighkla sistem yapilandirma ayarlarinin degistirilmesini yada toplayicinin sifirlanmasini
Onler.

Sistem kapali konumdayken, meni penceresi herhangi bir seyi degistirmeden gorintilenebilir, fakat
herhangi bir degisiklik yapmak yasaktir.

Sistem sifresiz olarak ya da 1’den 4’e kadar rakamlarla kilitlenebilir. Sifresiz olarak kilitlemek icin M47
penceresinden ENT tusuna basiniz. Eger sifre unutulduysa lutfen fabrika ile temasa geciniz.

4.14 4-20mA akim dongiisii ¢ikisi nasil kullanihir

Akim donglist ¢ikisi dogrusalligl 0.1% den daha iyidir. Bu 4-20mA modu, 0-20mA modu gibi farkh bir
moda yapilandirilabilir, mod secimi M55 mentsinden yapilir. M55’de bir sonraki boliime bakiniz.

4-20mA cikis islevini kullanmak i¢in, M55 meniisiinden sadece 4-20mA se¢cmek yeterli degildir, ayrica
minimum (4mA) akim’a ve maksimum (20mA) akim’a karsilik gelen akis orani degeri de
ayarlanmalidir. iki degeri M56 ve M57’den giriniz.

Ornek A: Akis orani araligi 0-500m3/h’ dir. Sadece M56’da 0 giriniz ve M57’de 500 giriniz.

Ornek B: Akis orani -500-0-1000m3/h’ dir. Eger akis yonii sizin icin sorun teskil etmiyorsa, M55’den
20-4-20mA. modunu segebilirsiniz.Daha sonra,M56’da 500 veM57’de 1000 giriniz. Bu demek oluyor
ki akis orani Negatif oldugunda akim dongusii 0-4mA c¢ikis verecek, akis orani Pozitif oldugunda 4-

20m cikis verecektir. M56’da 500 giriniz, M57 de 1000 giriniz.

Kullanmadan 6nce akim dongist cikisini kalibre etmek ve test etmek isteyebilirsiniz. Sadece M58
mendisine gidiniz ve asagidakileri ugulayiniz:

ilk olarak, akim dénguisi cikisina bir ampermetre baglayiniz.

Men 58’e girmek icin, sirasiyla ,tuslarma ve sonra tuguna basiniz.
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"OmA", "4mA", "8mA", "16mA", "20mA" i dlizenli olarak goriintiilemek icin ve tuslarlna
basiniz, ampermetre lizerindeki karsilik gelen degeri kaydediniz. Segilmis olan ile okunanin arasindaki
farki hesaplayiniz. Yetki icin, 4mA secildiginde, ampermetrede goriinen gercek ¢ikis akimi 4.01mA dir.
Daha sonra, fark 0.01mA dir.

Eger farklar tolere edilmeyecek derecedeyse, akim dongisiini kalibre ediniz.
Mevcut akim donguisi ¢ikisi M59 penceresinde gorntiilenmektedir. Bu, akis hizi degiskligi ile birlikte
degisir.

4.15 Frekans cikisi nasil kullanilir

Tum PFM-ULS-01 serilerisi akisolcerlerdefrekans c¢ikisi bulunmaktadir. Akisoraninigosteretou
frekans sinyali cikisi, digerenstriimanlarla baglanmak tizere tasarlanmistir.

Frekans sinyal cikisi tamamiyle kullanici tarafindan yapilandirilabilecek sekildedir. Genel olarak
yapilandirilabilecek toplam 4 parametre vardir.

M68 penceresinden disik olan akis oranini giriniz ve M69 penceresinden de yiiksek olan akis oranini
giriniz.

M67 penceresinden frekans araligini giriniz.

Ornek olarak, akis oraninin 0m3/h to 3000m3/h araligi arasinda degistigini varsayiniz, ve bir cikis
sinyalinin ise maksimum frekansinin 1000Hz oldugunu, diger aletler igin minimum deger 200Hz olmak
zorundadir. Kullanici M68 penceresine 0 girmeli ve M69 penceresine 3000 girmelidir, ve M67
penceresine 200 ve 1000 degerlerini girmelidir.

Lutfen kullanicinin M78 penceresinden se¢imi OCT ayarlari ile yapmasi gerektigini unutmayiniz.

4.16 Toplayici pulse gikisi nasil kullanihir

Toplayici ¢ikisi her bir toplayici akis birimi igin bir pulse ¢ikisi Gretecektirg

Toplayici pulse gikisi yalnizca pulse ¢ikisini OCT ya da BUZZER donanim cihazlarina haritalamak
suretiyle gerceklestirilebilir.

Ornek olarak, POS toplayici pulse cikisina gereksinim duyuldugunu, ve her pulse degerinin 0,1 m3 akis
orani gostermesi gerektigini varsayin; pulse cikisi dahili Buzzer’a eslenecek, boylece her bir 0.1 m3
akis oldukga Buzzer bir siireligine “BiP” sesi cikartacaktir.
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Asagidaki ayarlar uygulanmalidir / yapiimahdir:

(1) M32 penceresinden birimi m3(metre kiip) olarak seginiz.

(2) M33 penceresinden ¢arpani ‘2. X0.1’ olarak seginiz.

(3) M77 penceresinden cikis secenegini ‘9. POS INT Pulse’ olarak seginiz. Select the output option
under window M77. (INT toplanmisin agilimidir)

4.17 Alarm sinyali nasil iiretilir

Bu enstriiman igin uygun 2 tiir donanim alarm sinyali vardir. Birisi BUZZER ve diger ise OCT ¢ikisidir.

Buzer ve OCT cikisi icin de ortak, olaylarin tetikleyici kaynaklari sunlardir:

(1) Higbir sinyal ainmamaktadir.
(2) Ayif sinyal alinmaktadir.

(3) Akis dlger normal 6lglim modlarinda degildir.

(4) Ters akis.

(5) Analog cikista %100 ya da daha fazla akis alinmaktadir.

(6) Frekans cikisinda %120 ya da daha fazla akis alinmaktadir.

(7) Akis orani M73 ve M74 pencerelerinde ALARM#1 icin ve M75 ve M76 pencerelerinde ALARM#2

icin belirlenmis olan araligin disinda gorilmektedir.

Ornek A: Akis 6lgerin normal 6lciim icin hazir olmadiginda Buzzer’in BiP sesi cikarmaya baslamasina
ihtiyacimiz oldugunu varsayalim. M77’ye gidiniz ve 2. 6ge olan Abnormal Measurement (Anormal
Olclim) se¢enegini seciniz.

Ornek B: Akig oraninin 300m?3/h altian indiginde ve 1000m3/h degerinin {izerine ¢iktiginda Buzzer'in
BIP sesi cikarmaya baslamasina ihtiyacimiz oldugunu varsayalim. Asagidaki ayarlama adimlari tavsiye
edilir:

(1) ALARM#1 icin M73 de akis orani alt sinirini 300 olarak giriniz.
(2) ALARM#1 icin M74 de akis orani Gist sinirini 1000 olarak giriniz.
(3) M77 de 6. 6ge Alarm #1'i seginiz.

Ornek C: Akis oraninin 100~500m3/h degerini astiginda OCT ¢ikisinin aktif olacagini ve yine akis
oraninin 600~1000m3/h degerini astiginda ROLE ¢ikisinin aktif olacagini varsayalim. Asagidaki
ayarlama adimlari tavsiye edilir

(1
(2

) M73 penceresinde akis orani alt sinirini 100 olarak giriniz.
)
(3) M75 penceresinde akis orani alt sinirini 600 olarak giriniz.
)
)
)

M74 penceresinde akis orani Ust sinirini 500 olarak giriniz.

(4) M76 penceresinde akis orani alt sinirini 1000 olarak giriniz.
(5
(6) M79 penceresinde 6. 6ge Alarm #1'i seginiz.

M78 penceresinde 6. 6ge Alarm #1'i seciniz.
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4.18 Dahili Buzzer nasil kullanilir

Dahili Buzzer kullanici tarafindan yapilandirilabilecek sekildedir. Bir alarm olarak kullanilabilir. Ayarlar
icin M77’yi kullaniniz.

4.19 OCT cikigi nasil kullanilir

OCT ¢ikisi, Pulse cikisi gibi uygun bir giris kaynagi segilirse, kullanici tarafindan yapilandirilabilecek
sekildedir, Ayarlar icin M78’i kullanin.
Lutfen Frekans gikisinin OCT’yi paylastigindan emin olun.

OCT ¢lkisi RS-232C ara ylizi ve terminal’i ile 1. ve 8. PIN leri orak olarak kullanir.

4.20 Dahili takvim nasil degistirilir

Cogu durumda dahili takvimi degistirmeye gerek yoktur. Takvim ¢ok disik bir miktarda giic
tiketmektedir. Sadece pil degistirmenin ¢ok uzun stirdiigii durumlarda ya da pil tamamen tikendigi
durumlarda degisiklik gerekir.

Degisiklik islemi icin M60 penceresinde ENT tusuna basiniz. Degisiklige gerek olmayan kisimlari
atlamak icin nokta tusuna basiniz.

4.21 Tarih toplayicilar nasil gériintilenir

Gunluk, ayhk ve yillik toplayici tarafindan olusan tarih toplayicilarini M82 penceresini kullanarak
gorebilirsiniz.

4.22 Galisma kronometresi nasil kullanilir

Belirli calismalarin ne kadar stirdiigiinl gorebilmek icin ¢calisma kronometresini kullaniniz. Mesela tam
dolu bir pilin ne kadar uzun sire dayandigini gérmek icin kullanabilirsiniz.

M72 penceresinde, ENT tusuna basarak ve YES tusunu segerek kronometreyi sifirlayabilirsiniz.

4.23 Manuel toplayici nasil kullanilir

Manuel toplayici icin M38’i kullaniniz. Toplayiciyi baslatman ve durdurmak igin ENT tusuna basiniz.
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4.24 Pil'in ne kadar uzun siire dayanacagini nasil 6grenebiliriz

MO7 penceresini kullanarak pil’in ne kadar 6émri kladigini gorebilirsiniz.
4.25 ESN ve diger minik detaylar nasil kontrol edilir

Her bir PFM-UC-01 serisi akis 6lger, metre belirlemek igin kendine 6zel bir ESN kullanir. ESN, stiriim
ve Uretim tarihini gésteren 8 satirlik bir yapiya sahiptir.

Kullanici ayrica ESN’i enstriiman yonetiminde kullanabilir.

ESN M61 penceresinden gorintilenebilir.

Enstriiman hakindaki diger detaylar ve toplam g¢alisma siiresi M+1 mendisiinde, ve toplam acik kalma
siresi M+4 menistinde goriintiilenmektedir.

4.26 Belirlenmis ¢ikis icin veri kaydedici nasil kullanilir.

Belirlenmis ¢ikis zamanini, zaman arahgini, kag kez ¢ikis oldugunu ayarlamak icin 51. pencereyi
kullanin. Daha sonra veri kaydediciyi agip, ¢ikisini yapmak istediginiz 6geleri se¢mek icin 50. pencereyi
kullaniniz.

4.27 Analog gerilim sinyali nasil alinir

Mevcut dongi cikis terminaline(No.21, 22) parelel bir 250Q direng baglayiniz, bu sayede 4-20mA
cikisini analog gerilim cikisina cevirebilirsiniz.

4.28 LCD gosterge nasil ayarlanir

LCD gostergenin arka aydinlatmasini ayarlamak icin meni penceresi 70, kontrast ayarlari igin ise
men penceresi 71 kullaniimahdir.
4.29 RS232/RS485 nasil kullanihir

RS232/RS485 ayarlari icin meni penceresi 62’yi kullaniniz. Akis 6lgere bagl olan butiin cihazlar seri
yapilandirma olarak uyusmalidir.
Su parametreler yapilandirilabilir: Baud orani (300 ila 19200 bps arasi), esitlik, veri bitleri (daima

8’dir), durdurma bitleri (1'dir).
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4.30 Cevrimdisi kompanzasyon icin otomatik degistirme islevi nasil kullanilir.

Bu islevi agmak ya da kapatmak icin menii penceresi 83’u kullaniniz. islev agildigi zaman, akis 6lger
cevrimdisi konumdayken sayilmamis ( ya da kaybolmus) ortalama akis oranini hesaplayacak ve
sonucu toplayiciya ekleyecektir.

Bu islev 6nerilmektedir. Kullanici hassas 6lciim sonucu tutmak geregi ile cevrimdisi sireden kaginmak
icin islemi yonetmelidir.

4.31 Toplu denetleyici nasil kullanilir

Toplu denetleyiciyi kullanmak igin asagidakileri uygulayiniz:

1) trig sinyalini segmek igin meni penceresi 80’e gidiniz.

2) Meni penceresi 78’e (OCT cikisi) gidiniz ya da 79’a (role ¢ikisi) gidiniz, daha sonra “8 Batch
Control” (toplu denetleyici) segenegini seginiz.

3) Akis toplu degerini (dozunu) ayarlamak meni penceresi 81’e gidiniz.

4.32 Analog ¢ikis nasil ayarlanir

Biz teslim etmeden 6nce biitiin ayarlamalari yaptik. Fakat siz meni 58’de belirtilen akim degeri
gercek akim gikisindan farklh olmadigi, bu islemi yapmayiniz.

MENU @tuglarma basiniz, pencereye girmek icin “4213068"” sifresini giriniz. Not: Glig

kesildikten sonra pencere kapanacak ve sifre gegersiz olacaktir.

4mA akim g¢ikisini ayarlamak icin MENU tu5Iar|na basiniz: ¢ikis akimini 6lgmek icin hassas

ampermetre kullaniniz, ayni zamanda, ampermetre 4.00. gosterene kadar akis dlcerin Gzerindeki
rakamlari ayarlamak icin tuslarini kullaniniz. Daha sonra 20mA cikisini ayarlamak igin
tusuna basarak pencereye giriniz.

Ayarlama islemi bittiginde, sonuclari flash bellege kaydetmek icin meni penceresi 26’y1 kullanmaniz
gerekmektedir, bu sayede pil ¢ikartilsa bile bilgiler silinmeyecktir.

4.33 Parametreler nasil katilagtirilir.

Yeni nesil TUF/TUC-2000 igin 3 tiir parametre mevcuttur:

1) Mevcut parametreler, RAM de kayithdirlar. Eger glic kesilirse ya da pil gikartilirsa o parametreler
kaybolurlar.

2) Katilastirilmis parametreler, men(i penceresi 26’y1 kullanarak flash bellekte bulunan parametreleri
yedekleyebilirsiniz ve bu sayede gli¢ kesilse bile kaybolmazlar. Ayrica bu menii penceresi gii¢ acildigl
zaman bellekteki parametrelerin yliklenmesini saglayan bir salter gorevi gorur. Yiiklencek olan
parametreler icin varsayilan secenek olacaktir. Eger parametreler ¢cok saglamsa bu secenege
ihtiyaciniz olabilir.

3) Sik¢a kullanilan parametreler, Dahili bellege kaydetmek icin ya da bellekten geri yiklemek igin
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meni penceresi 27’yi kullanabilirsiniz, 9 farkh boru yapilandirmasi mevcuttur.

4.34 Kullanici tipi doniistiriiciilerin parametrelerine nasil girilir.

Men penceresi 23’den kullanici tipi donlstirici secildiyse, kullanici donustiricilerini agiklayan 4
tip sikistirmali tip parametreyi girmek icin devam etmeniz gerekmektedir.

Eger Pl tipi donUstirici secildiyse, Pl tip donistlricileri agiklayan, ilave 4 Pl tip donlstirici
parametresi girmeniz gerekmetedir.

4.35 Dairesel goriintiileme islevi nasil kullanilir

Men penceresi 95’e girerken, dairesel goriintiileme islevi otomatikman baslayacaktir. Asagidaki
pencerele tek tek goriintlilenecektir, her biri 8 saniye ekranda kalacaktir:
M95>>M00>>M01>>M02>>M02>> M03>>M04>>M05>>M06>>M07>>M08>>M90>>M91>>M92>>
M93>> M94>>M95. Bu islev kullanicinin herhangi bir manuel islem yapmadan bitiin 6nemli biitln
onemli bilgileri ziyaret edebilmesini saglayacaktir. Bu islevi durdurmak icin, sadece bir tusa basiniz. Ya
da M95’den baska bir pencereye geginiz.

4.36 Dogrusallik diizeltmeye nasil girilir ? Verilere nasil erisiliir ?

Uriin fabrikadan ayrildiginda, islev kapalidir.

Meni neredeyse 12 parga dogrusallik diizeltme gergeklestirebilir. Kullanici dogrusallik diizeltme
islemini gergeklestirmek igin gercek kosula bagl olarak iki noktadan on iki noktaya kadar segim
yapabilir.

Men{’niin kullanim seklini agiklamak igin, 6lgiim kalibrasyonu sayesinde asagidaki tablodaki verileri
edindigimizi varsayiyoruz.

Bagvurulan standart akipman akigi Instrumented show flow Diizeltme katsayisi (standarT / deger
(m3/h) (m3/h) goster)

1.02 0.0998 1.02

5.11 5.505 0.93

10.34 10.85 0.95

20.45 19.78 1.03

50.56 51.23 0.99

Yukaridaki tabloda belirtilen kapsamini asan akisi diizeltmek igin, diizeltme faktori degisimleri
olmaksizin, yukaridaki 5 puan bazinda 2 puan ekliyoruz, (0 m3/h, 1.0) ve (100000 m3/h, 1.0). (0 m3/h,
1.0) is called the minimum flow of the amendment point, this set of data is used to facilitate to
generated a appropriate correction factor when Instrumented show flow under 1.02 m3/h. (100000
m3/h, 1.0) is called the maximum flow of the amendment point, this set of data is used to facilitate to
generated a appropriate correction factor when Instrumented show flow above 50.56 m3/h. Boylece
asagidaki veri kiimelerini ufaktan blytge dogru aliyoruz.

Toplamda 7 veri kiimesi vardir. Bir sonraki adim enstriimana girilmis yedi veri kiimesini girmektir.
Giris sirasinin kiigcikten biytge uyum igerisinde olduguna dikkat ediniz.
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Menii M48'’e girmek igin, ve sonrasinda veri kiimesi numarasini “7” olarak girmek igin, yukaridaki yedi
veri kimesi, cok kademeli dogrusallik diizeltme ayarlarini diizelttik

Eger dogrusallik diizeltme isleminde vazge¢cmeniz gerekirse, M48 menisiinde “0” tusuna basmaniz
yeterlidir.
Dogrusallik diizeltme devre disi kaldiginda, menii M48 de veri noktalarini giriniz. (bu durumda “7” dir)

Note: Enstriimanin kalibrasyon isleminde 6nce, dogrusallik diizeltme islevini kapatmaniz
gerekmektedir. Dogrusallik diizelticinin kapatilmadigi durumda, the calibration data sets arising from
the amendment must be dealing with the reverse curve of the data following the original
amendment, then input to the Instrument. Ters degisiklik cok karmasiktir ve bundan kaginilmalidir.

4.37 Sikg¢a kullanilan boru parametreleri nasil kaydedilir/eski haline geri donderilir

Men penceresi M27’yi kullanarak dabhili flash bellege kayit edebilir ya da eski haline getirebilirsiniz. 9
farkh boru parametresi yapilandirmasi vardir.

5. Sorun giderme

5.1 Cihaz agilirken alinan hatalar ve karsi dnlemler

PFM-UC-01 akis 6lcerler donanim problemleri icin otomatik bir tani 6zelligine sahiptir. Her ne
zaman asagidaki mesajlardan (cihaz agilma mesaji ile birlikte) birisi ile karsilasilirsa karsi 6nlem
alinmahdir.

Hata mesaji Sebepleri Karsi onlem

(1)Tekrar agin
ROM Test Hatasi

Yazilim ile ilgili problemdir 2)Fabrika ile temasa gegin
Kademe Test Hatasi gip (2) gec

. . Kullanici tarafindan girilen | Bu mesaj goriindiigli zaman kullanici ENT
Kaydedilmis Veri Hatasi

parametreler tusuna basmali ve tiim yapilandirma ayarlari
bltinligini kaybeder varsayilan ayarlarina dondirilecektir.
Kronometre yavaslama
yavas Kronometrede ya da (1)Tekrar agin

Hatasi
osilator de problem vardir | (2)Fabrika ile temasa gegin
Kronometre Hizlanma

Hatasi
Tarih - Zaman Hatasi Takvim sayisi hatalari M61 meni penceresinden takvimi baslatin
Surekli Yeniden Baglatma | Donanim problemleri (1)Fabrika ile temasa gegin

Hatasi
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5.2 Hata kodu ve karsi 6nlemler

PFM-UC-01 ultrasonik akis 6lcer M00, M01, M02, M03, M90 and M08 menii pencerelerinin sag alt
koselerinde “I, R” gibi tek satirlik hata kodlarini gériintiileyeceklerdir. Herhang ibir anormal hata

kodu goriuldigu zaman, kargi dnlem alinmalidir.

MO8 de Karsilik gelen

Hata kodu Sebepleri Karsi Onlemler
Hata Raporu
R Sistem Normal Hata yok
(1) Higbir sinyal algilanmiyor
(2)Transducers installed improperly (1)Ol¢lim yerini degistirin
o (3)Cok fazla kirlenme location
Higbir sinyal algilanmiyor . . . S
(4)Boru i¢ kaplamalari ¢ok kalin (2)Bolgeyi temizleyin
(5)Dénistlrticu kablolart uygun bigcimde bagh | (3)Kablolari kontrol edin
degil
J Donanim hatasi Donanim problemi Fabrika ile temasa gegin
(1)zayif sinyal algilaniyor
(2)Dénistiiriciler uygun sekilde kurulmamis | (1) Olgiim yerini degistirin
. (3)Cok fazla kirlenme location (2) Bélgeyi temizleyin
H Zayif sinyal algilaniyor . .
(4) Boru i¢ kaplamalari gok kalin (3) Kablolari kontrol edin  (4)
(5) Donlsturicl kablolari uygun bigimde Baglayiciyi kontrol edin
baglh degil
M66, M67,M68 ve M69 da
Kullanici tarafindan belirlenen frekans gikisi girilmis degerleri kontrol edin
Q Frekans gikisi fazla o . o
icin gercek frekans gikisi araligin disindadir. ve M69 da daha buyik bir
deger girmeyi deneyin
Sistem RAM hatasi (1) RAM, RTC ile ilgil - bleml
) ile ilgili gegici problemler
. Tarih zaman hatasi gl gecicip (1)Tekrar agin
CPU ya da IRQ hatasi . (2)Fabrika ile temasa gegin
o (2) Donanimla ilgili kalici problemler
ROM esitlik hatasi
Instrument is in the progress of adjusting the
G Adjusting Gain gain for the signal, and the number indicates
the progressive steps
o Borunun dolu oldugu yeri
Borunun iginde akiskan yok o
K Boru bos degistirin

M29 da ayar hatasi

M29 da “0” giriniz

5.3 Diger problemler ve g¢oziimleri

1. Borunun igerisindeki akis sabit durmadigl zaman, enstriiman akis orani olarak 0.0000 gésteriyor ve

“R” sinyal glicli gosteriyor ve de “Q“ tatmin edici bir degeremi sahip ?

Bu tarz problemler genellikle kullanicinin, bu tip sabit olmayan akis borularinda “Set Zero” islevini

kullanmalarindan kaynaklanmaktadir. Bu sorunu ¢ézmek icin M43 menmi penceresinde “Reset Zero”

islevini kullaniniz.

2. Goruntulenen akis orani normal ¢alisma sartlarindaki gercek akis oranindan ¢ok diisiik ya da ¢ok

yuksektir.

(1) Blylk ihtimalle M44 menistinde yanhslikla bir deger girilmistir. Bu degeri silkme igin icin M44

mendusiinde “0” giriniz.

(2) Donustarici kurulumunda bir problem vardir.
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(3) ‘Zero Point’(sifir noktasi) vardir. M42'yi kullanarak enstrimani sifirlamayi deneyiniz ve borunun

ierisindeki akisin sabit surdugundan emin olunuz.
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